
個別受注生産向け工程管理システム「AIQ（アイク）」でIoTの第一歩を！

～ IoT活用で金型・部品製造の管理をスマート化する～

CGS ASIA CO., LTD.



工程管理者が抱えている問題
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工程管理ソフトの重要性

エクセル等ファイル管理が煩雑になっていませんか？

情報共有や管理者育成でお困りではありませんか？

リアルタイムに進捗や原価が見えていますか？

再計画と納期確認に時間がかかっていませんか？

問題の抽出と対策はできていますか？



IoTを利用した工程管理
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IoT＝「Internet of Things（モノのインターネット）」
いろいろなモノをインターネットにつなぎ、データ収集⇒分析⇒フィードバック

何をつなぐ？

先ずは社内をつなぎましょう！

経営～営業～現場まで・・・情報の流れを良くして効率的な生産を実現します。

データ収集 分析 フィードバック

「現場主導の見える化」がポイントです！

AIQとは？



• 金型製作工程の「計画・実績・原価」の管理を主眼に開発

• 日立超LSIシステムズ社との共同開発を行い、2004年販売開始

• 毎年機能追加・改善を継続、2019年にVer.12をリリース

AIQとは？
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1. オーダー管理 2. 計画管理

4. 進捗管理 3. 実績登録

工程管理システム「AIQ」
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IoT化のエントリーモデルに最適！
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AIQとは？

AIQ
Activity Industrial Quality



AIQ機能紹介

6

オーダー情報 加工品情報

工程情報

購入品情報

関連フォルダ、ファイル

←部品表
CSV・EXCELインポート可

AIQ-Base

AIQ データベース

情報の一元管理・共有・蓄積！

1. オーダー管理
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オーダー複製 ※データベースに蓄積された過去のオーダーをもとに工程計画を効率化

オーダー絞込み

類似オーダー選択

見積書作成

工数⇒製造コスト⇒見積算出

AIQ機能紹介

オーダーコピー

AIQ-Base

1. オーダー管理



1. オーダー管理
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大日程 ※実際の計画との比較や実績登録後の進捗率の確認が可能

AIQ機能紹介 AIQ-Base



2. 計画管理
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工程関連付け ※各部品の作業手順を考慮して計画

AIQ機能紹介

パート図

AIQ-Plan

例）「組立て」はすべての部品が完了してから着手



2. 計画管理
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自動割付 ※工程関連付け、納期、優先順位等を考慮して各設備の稼動計画を自動作成

ガントチャート

AIQ機能紹介 AIQ-Plan

稼働時間 8:00-12:00, 13:00-17:00 （設備と作業者で稼動）



2. 計画管理
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納期確認 ※各部品の予定納期を一覧で確認

納期余裕

納期ギリギリ

納期オーバー

納期ブラウザ

AIQ機能紹介

要納期調整！

AIQ-Plan



2. 計画管理
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納期調整 ※残業時間、休日出勤、設備休止等を設定してすばやく再計画⇒納期確認

設備 作業者

時間外稼動設定

期間指定 稼動設定

設備選択

作業者選択

期間設定

稼動設定
残業/早出/休出/休止

再計画

AIQ機能紹介 AIQ-Plan



3. 実績登録
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現場端末 ※タブレットやPCのWebブラウザ上で実績登録が可能

作業予定表

稼働状況確認

AIQ機能紹介

実績登録

工程表・進捗確認

Web Terminal



4. 進捗管理
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進捗確認 ※現場端末からデータベースに実績情報を送信⇒進捗状況を共有

AIQ機能紹介

作業者

管理者

実績登録

進捗確認

AIQ-Base



4. 進捗管理

15

売上管理 ※出荷日、検収日、請求日、入金日を登録することで売上状況を一覧で確認

見積 受注 出荷 検収 請求 入金

AIQ機能紹介 AIQ-Base



4. 進捗管理
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AIQ機能紹介

予実工数比較

コスト計算

滞留工程確認

AIQ-Base



AIQ データベース
（SQLサーバー）

オプション・カスタマイズ

17◆現場端末（手動実績登録）

◆基幹システムとのデータI/O

SAP等

カスタマイズ

カスタマイズ

◆独自フォーマットでの帳票出力

◆自動実績収集
稼動情報CSVを自動インポート

オプション

標準搭載

AIQ機能紹介

CSV出力対応の工作機械

※CSV出力機能が必要

他社稼動管理システム
(PATLITE等)

工作機械または他社稼動管理システム

http://www.google.co.jp/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0ahUKEwj9gKqRs6fOAhWGopQKHZxFC9cQjRwIBw&url=http://www.rentalservermax.com/servers/&psig=AFQjCNEVk3Mb4aoCK4jOLwDVrdsG6gGUnQ&ust=1470387684886465
http://www.google.co.jp/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=&url=http://main.vericut.jp/vericut/mtb_sr_makino.html&psig=AFQjCNHsrlm_EvLdgvsN6QbMn4BXNa1Cxw&ust=1470387730249916
http://www.google.co.jp/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=&url=http://main.vericut.jp/vericut/mtb_sr_makino.html&psig=AFQjCNHsrlm_EvLdgvsN6QbMn4BXNa1Cxw&ust=1470387730249916
http://www.google.co.jp/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0ahUKEwj36I7wtafOAhWFn5QKHcQKC1IQjRwIBw&url=http://www.ko-sakukikai.com/grinder/&psig=AFQjCNHsrlm_EvLdgvsN6QbMn4BXNa1Cxw&ust=1470387730249916


AIQシステム構成図

【Data Server】

※AIQを24時間使用する場合や

同時接続端末数20を超える場合

Windows Server 利用を推奨

【Main PC】

【Sub PC】

【Smart Device】

現場作業者

◆計画管理 AIQ-Plan

○オーダー管理 AIQ-Base

＋ (OP) 実績分析/原価管理 Result Manager

◆計画確認 AIQ-Plan (Viewer)

○実績登録Web Terminal*

○実績登録Web Terminal*

○実績登録Web Terminal*

○ フローティングライセンス
◆ ノードロックライセンス

*Webブラウザ使用 (Internet Explorer, Edge, Chrome, Firefox, Safari, etc.)
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購買・営業・
現場責任者

工程管理者

○オーダー管理 AIQ-Base (Client)



• Windows Server* 2012 以降
*    CAL (Client Access License) も必要（Essential edition の場合は不要）

• Microsoft SQL Server* 2008 R2 以降
*    CAL (Client Access License) も必要（Express edition の場合は不要）

• CPU : Intel Xeon E5 以上
• RAM : 16GB 以上（32GB 推奨）

• OS : Windows 10 Pro (64bit)
• CPU : Intel Core i5 / Core i7以上
• RAM : 8GB以上（16GB 推奨）
• Microsoft Office : Excel 2013 以降
• Monitor : 解像度 1920 x 1080 以上推奨

• OS : Windows 10 Pro (64bit) 

Main PC

Sub PC

Data Server (Windows Server)

AIQシステム要件
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Smart Device

• OS : iOS, Android, Windows



AIQ導入効果１

ユーザー活用事例（高木金型製作様の場合）
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Excel管理からの脱却による
製造現場の「見える化」で生産性 20％ アップ

AIQの導入効果は何と言っても、製造工程・現場の「見える化」ですね。
当社では、現場端末（タブレット）を使い作業者一人一人確認を行っていて何をすべきか判断をしています。
当然、原価情報はサ－バ－に蓄積されていて製品（形状）によって利益率の違いが一目で確認出来ると同時に、
なぜ利益率が悪いのかを分析判断する事ができるのもAIQがあるからだと思っています。

運用して既に3年、「見える化」により、各担当は効率を考えて作業するようになりました。
機械加工等でまとめて出来るものを一緒に加工してしまい機械の稼働率を上げ、
その間に次の作業準備を整える事で、工程間の滞留を 15％削減しています。

このように現場の意識や行動の変化が直結し、金型製作工期を大幅に短縮、生産性が 20%向上しました。
現在、土日を含め機械稼働率は85～90％、増設も予定しています。

有限会社高木金型製作様
www.takaki-kanagata.jp

http://www.takaki-kanagata.jp/


AIQ導入効果２

ユーザー活用事例（新生工業様の場合）
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引き合い/受注管理で 『働き方改革』 の実現

《 運用方法 》
⚫ 引き合い（受注見込）案件をオーダーとして入力する。受注した案件は受注オーダ―として位置付ける。
⚫ 納期ブラウザにより引き合い（受注見込）案件が納期内に収まるかどうか進捗を確認する。
⚫ ボトルネックになる部分を把握し事前に協力会社への依頼やスケジュール調整を行う。
⚫ 受注オーダーに対して、現場でスマートフォンによる現場端末で実績を入力する。

《 導入効果 》
⚫ 月間数型から月間数十型の製作が可能になった。それに伴い売上が20%アップした。
⚫ 引合い案件をAIQに入力することで納期シミュレーションが容易となった。
⚫ 工程のボトルネックを把握でき、受注前から協力企業への依頼が可能となった。
⚫ 休日出勤や残業時間が1/3以下に削減された。
⚫ 人員の適正部署への計画的な配置転換や社員の働きやすい社内環境の充実が実現した。
⚫ 工作機械やトライ用プレス、検査機器等の設備で何を導入すべきか、将来の導入計画が明確となった。

株式会社新生工業様
www.shinsei-kogyo.com

事業内容： プレス用金型の設計・製作 / 3次元NCデータ加工
2次元CAD設計 / ワイヤーカット / レーザーカット 他

http://www.shinsei-kogyo.com/


AIQ導入効果３

導入前後の作業時間比較（F社様の場合）
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時
間
/
月

導入前 200 60 32 32 50

導入後 66 20 1 1 1

工程計画 進捗管理 工程表 実績管理 データ化



CGS ASIA CO., LTD.


